PURICOMPACT

outdoor collection

technical manual

9

PURICELLI



Compact

kolekcja outdoor

Laminaty kompaktowe do zastosowar zewnetrznych
sq obecnie powszechnie akceptowanym i dynamicznie
rozwijajgcym sie produktem w branzy budowlane;,
zwlaszeza w zakresie elewacji budynkéw. Laminaty
SUPER Compact do zastosowan zewnetrznych sq
wykonane z syntetycznych zywic termoutwardzalnych.
Zréwnowazony produkt moze byé stosowany
dwustronnie, poniewaz obie strony ptyty majq ten sam
kolor i te samg powierzchnie, ktéra moze by¢ wykona-
na z matowym i odpornym na zarysowanie wykoncze-
niem. Kompaktowe laminaty sq wykorzystywane
w obiektach prywatnych i komercyjnych jako idealne
pokrycie budynku. Ze wzgledu na sprawdzong wytrzy-
matoéé panele sq réwniez chetnie stosowane jako
oktadziny balkonowe.

Dzieki doborowi specjalnych surowcéw i zaawansowa-
nemu procesowi produkeji, szczegdlng cechq produktu
jest jego wysoka odpornoéé na promieniowanie UV
i zmienne warunki pogodowe. Laminaty stosowane sq
zaréwno do wykariczania nowych budynkéw, jak i do
renowacji juz istniejgcych (z izolacjq termiczng lub bez
niej). Nalezy zawsze zapoznaé sig z obowigqzujgcymi
lokalnymi przepisami branzy budowlanej, okreslajgcy-
mi warunki stosowania materiatéw przeznaczonych do
uzytku na zewnagtrz.



Uwaga

W przypadku watpliwosci dotyczqeych stwierdzed zawartych w niniejszej
broszurze nalezy skontakiowac sie z firmg Puricelli lub dystrybutorem. Wiecej
informacji mozna réwniez znalez¢ w broszurze produktu Puricelli. Wszelkie dane
lub produkty zawarte w niniejszej instrukcji muszq zosta¢ sprawdzone przez
uzytkownika i przetestowane pod kqtem ich przydatnosci do okreslonego
zastosowania. Nalezy wzigé pod uwage okolicznosci i stan faktyczny w miejscu
instalacji (m.in. warunki klimatyczne, obcigzenie wiatrem i lokalne przepisy
budowlane). Zastrzegamy sobie prawo do zmiany specyfikacji w dowolnym
momencie, bez wczesniejszego powiadomienia. Informacije

zawarte w niniejszej broszurze.

Jakosé

Panele elewacyijne Puricelli sq produkowane w nowo-
czesnych zaktadach, zgodnie z obowigzujgcymi nor-
mami i aktualnym stanem wiedzy. Produkcja odbywa
sie zgodnie z Systemem Zarzqdzania Srodowiskowe-
go, ktdéry spetnia wymagania normy 1SO 14001: 2004.
Dqzymy do jak najmniejszego obcigzenia $rodowiska
poprzez produkcje, pakowanie i wysytke. W trakcie
produkciji kazda plyta jest sprawdzana pod wzgledem
technicznym i wizualnym, nim zostanie przygotowana

do wysytki.
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4200 x 1860 mm 3050 x 1300 mm 2800 x 1300 mm

Ir

4200 x 1620 mm 3200 x 1620 mm 2440 x 1220 mm

Formaty
i wykonczenie

Panele Puricelli Compact sq dostepne w nastepujqcych
wymiarach:

Standardowe rozmiary
2800 x 1300 mm;
3050 x 1300 mm;
4200 x 1860 mm;

Rozmiary na zaméwienie
2440 x 1220 mm;
3200 x 1620 mm;
4200 x 1620 mm;

i w ponizszych wykoriczeniach:
NC_Cera

|1S_Pietra

SN_Sand

FK_Kristall

YM_Yosemite

AR_ Ardesia

Grubosé: 6, 8, 10, 12 mm i inne.
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Transport
i przechowywanie

Podczas transportu i przechowywania nalezy uwzgled-
ni¢ ogdlne zalecenia dotyczqce przetwarzania plyt
laminowanych. Plyty nalezy przechowywaé na ze-
wnatrz, osfoniete foliq ochronng, ktéra zabezpiecza je
przed promieniowaniem stonecznym i innymi zrédfami
ciepla. W rozumieniu przepiséw transportowych
Puricelli nie jest klasyfikowany jako materiatf niebez-
pieczny, w zwiqgzku z czym nie jest wymagane
jego oznakowanie.

Ptyty nalezy przechowywaé poziomo na palecie pod
przykryciem. Zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Nalezy unikaé zalegania wody na ptytach lub folii,
w przeciwnym razie plyty mogq ulec wygieciu.
Arkusze nalezy podnosi¢ prosto ku gérze. Nie przesu-
waé arkuszy wzgledem siebie. Arkusze muszq
by¢ osfoniete.

Panele Puricelli zmieniajg wymiary w zaleznosci od
wilgotnosci. Wymagane jest 72-godzinne przygotowa-
nie na miejscu. Folie ochronng nalezy chroni¢ przed
promieniowaniem sfonecznym i innymi zrédfami ciepta.
Folia ochronna powinna byé usunieta z obu stron
jednoczesdnie przed montazem, w przeciwnym razie
arkusz moze sie wygiqé.

Typowe wartoéci zmian wymiaréw w kierunku wzdtuz-
nym i poprzecznym spowodowane sq ekstremalnymi
zmianami wilgotnoéci wzgledne;.



@E0Q Ciecie

Do ciecia paneli Puricelli nalezy uzywaé brzeszczotéw
z ostrzami z weglikéw spiekanych. W celu zapewnienia
diugiej zywotnosci zalecamy stosowanie narzedzi
z ostrzami diamentowymi. Rekomendujemy nastepujqgce
ksztatty ostrzy: ostrze naprzemianskosne fazowane
(WZ/FA), ostrze trapezowe/ptaskie (FZ/TR).
Predko$¢ skrawania: 50-60 m/s, posuw 0,02-0,04
mm/zqgb. Duza predko$¢ ciecia zapewnia znakomitg
50mm 300 mm jakos¢ krawedzi, ale skraca zywotnosé brzeszczotéw.
< <95 9 ) "

Predko$¢ posuwu zalezy od grubosci panely,
6-8 m/min zapewni najlepsze rezultaty. Nalezy
wykonaé ciecia podtuzne i poprzeczne o diugosci co
najmniej 1 cm.

Wystep brzeszczotu: 25-35 mm, im wigkszy naddatek

brzeszczotu zostanie wybrany na powierzchni panelu,
tym lepsza bedzie jako$¢ ciecia krawedzi gérnej,
a gorsza dolnej. Podczas cigcia Puricelli Compact
sw Wz /FA F2/TR recznq pitq tarczowq nalezy uzy¢ szyny prowadzqce;.
Podczas cigcia wyrzynarkg wymagana jest dodatkowa

obrébka krawedzi. Wewnetrzne krawedzie tngce

- muszq by¢ zaokrgglone. Nalezy zwréci¢ uwage na
ptynng predko$¢ posuwu, aby unikngé zarysowania
krawedzi. Wszystkie wewnetrzne narozniki i kwadrato-

] we wyciecia muszq by¢ zaokrqglone. Krawedzie

nalezy gratowaé pilnikiem, papierem $ciernym lub

25-35mm

frezarkg reczng.



Compact
Tmin]

 2fixings
in one direction

900

-

Compact g [mm]
[mm] min max
45 20-45
6 20-60
8 20-80
10 20-100
d d d d

3 or more fixings
in one direction d

e max
[mm]

d max
[mm]

300
450
600
750

300
600
750
900

Wiercenie

Puricelli Compact mozna wierci¢ wierttem recznym,
CNC, wierttem stupowym HSS (stal szybkotngca) lub
wiertlem z weglikéw spiekanych.

Dtugi spiralny wierzchotek wiertta typu H < 90°.
Podczas wiercenia wiertarkg reczng nalezy uzywadé
podkiadki pod wiertto, aby unikngé uszkodzen (nie
wierci¢ w pustych przestrzeniach).

Wiertto VHM (pefnoweglikowe) do paneli elewacyj-
nych ze szpicem centrujgcym do HPL bedzie
odpowiednie do wiercenia z wolnej reki bez podktadu,
bez wybrzuszen.

Do centralnego wiercenia paneli i podkonstrukeji
aluminiowej nalezy uzy¢ wiertta stopniowego z pier-
4cieniem oporowym do mocowania nitéw, wiertta
sprezynowego lub wierfta centralnego. Nalezy zacho-
waé minimalng i maksymalng odlegto$¢ miedzy krawe-
dziq panelu a otworem.

Maksymalna odlegto$é miedzy punktami mocowania
zalezy od grubosci ptyty Puricelli.

Punkt mocowania powinien znajdowaé sie najblize;
(g6rnego) punktu mocowania do $rodka arkusza.
2 5,3 mm dla wkretéw fasadowych 5,5 T20 na
podkonstrukeji drewniane;j,
2 5,1 mm dla nitéw mocujqcych 5/xxK14 na
podkonstrukcji aluminiowe;.



Srednica punktu $lizgowego zalezy od $rednicy tba
i trzonu nitu lub $ruby.

Punkty przesuwne gwarantujq wyréwnanie réznej
rozciqgliwoéci miedzy konstrukcjg nosng a Puricelli.
Nalezy uzy¢ elementéw mocujgcych i wywiercié
otwory o $rednicy zgodnej z ponizszq listq lub podob-
nej. Nie wystarczy wywierci¢ otworéw o odpowiedniej
$rednicy tylko dla punktéw $lizgowych, potrzebne jest
réwniez prawidfowe zamocowanie nitéw i/lub $rub.

punkt
przesunigcia

@d, [mm]

Podtoze

drewno

75

aluminium

8,5
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35,0 25,

212,0

EPDM
Joint tape

50

Elementy mocujqgce

WKRETY ZE STALI NIERDZEWNEJ

Do mocowania ptyt do podkonstrukcji drewnianej
nalezy stosowaé wkrety ze stali nierdzewnej. Srednice
gtéwki wkretu nalezy dobraé tak, aby pokrywata caty
otwér punktu élizgowego we wszystkich pozycjach.
Jesli wkrety sqg mocowane za pomocq wkretarki akumu-
latorowej, nalezy obrécié je o V4 obrotu, aby zapewnié¢
mozliwo$é przesuwania arkusza bez zginania.

NIGDY NIE DOKRECAJ SRUB MOCNO
W PUNKTACH PRZESUWU
w przeciwnym razie arkusze bedg wyginad sie miedzy
$rubami.

NITY ALUMINIOWE

Do mocowania plyt na podkonstrukcji aluminiowej
nalezy uzywaé nitéw aluminiowych z trzpieniem ze stali
nierdzewnej. Srednice tha nitu nalezy dobraé tak, aby
pokrywata caty otwér punktu przesuwnego we wszyst-
kich pozycjach.

Przed ustawieniem punktéw slizgowych na nitownicy
nalezy zamontowa¢ ustnik, ktéry zabezpiecza prze-
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strzen 0,3 mm miedzy podkonstrukcjq a panelem
podczas ustawiania nitu i gwarantuje, ze réznica
rozszerzalno$ci miedzy podkonstrukejg a ptytg moze
zostaé wyréwnana w punktach §lizgowych.

NITY ZE STALI NIERDZEWNEJ

Do mocowania plyt na konstrukcjach stalowych i ze stali
nierdzewnej nalezy uzywaé nitéw ze stali nierdzewnej
z trzpieniem ze stali nierdzewnej (Niro/Niro).
Srednica gféwki nitu musi pokrywaé caly otwér
punktéw mocowania i przesuwania.

Przed ustawieniem punktéw §lizgowych nalezy zamon-
towaé ustnik na nitownicy, ktéry zabezpiecza
przestrzen 0,3 mm miedzy podkonstrukcjq a plytq
podczas osadzania nitu i gwarantuje, ze rdznica
rozszerzalnosci miedzy podkonstrukejq a plytg wyniesie
0,3 mm. W przeciwnym razie punkty $lizgowe nie
bedq dziataé, a arkusze bedq wyginaé sie miedzy
punktami nitowania.

SYSTEM KLEJENIA SIKA TACK®
Sika Tack®- Panel System stuzy do niewidocznego
mocowania plyt Puricelli i skfada sie z 4 komponentéw:
produktéw do wstepnego przygotowania
podfoza (aktywator, grunt)
dwustronnej tasmy montazowej Sika Tack®- Panel
trwale elastycznego kleju Sika Tack®- Panel
Z Sika Tack®- Panel System Compact-Panels bedq
przyklejane w sposéb niewidoczny do tradycyjnych



10

Facade Panel

Keil Undercut anchor

Keil Locking screw

Panel bracket

Backing

konstrukeiji no$nych, takich jak aluminium lub drewno.
Zmiany dtugosci spowodowane temperaturg i wilgocig,
pomiedzy plytami Puricelli a konstrukcjg nosng, bedg
wyréwnane przez Sika Tack® Panel Systeme. Sika
Tack®- Panel Systeme moze by¢ stosowany wylgeznie
przez przeszkolone i certyfikowane osoby. Aby
vzyska¢ gwarancje na system, nalezy sporzqdzié
specjalny protokét i po zakoriczeniu realizacji przeka-
zaé go wykonawcy budynku.

MONTAZ ZA POMOCA KOTEW PODCINAJACYCH
Przy grubosci ptyty wynoszqcej co najmniej 8 mm do
niewidocznego mocowania mozna uzyé réwniez kotew
podcinajgcych. Chetnie pomozemy w ich wyborze.



EPDM
X

230 mm

Podkonstrukcija
drewniana

Drewno jest surowcem odnawialnym, od zawsze
wykorzystywanym w budownictwie mieszkaniowym.
Nadaje sie réwniez jako podkonstrukcja do fasad
wentylowanych od tytu, jedli zwréci sie uwage na
kilka aspektéw.

Wilgoé utrzymujgca sie na tatach jest niedozwolona.
Nalezy zapobiegaé utrzymywaniu sie wilgoci, a takze
zapewnié odpowiedniq ochrone drewna (grzyby,
podnoszgca sie wilgo¢ itp.). Nalezy zapobiegaé
przedostawaniu sig¢ wody deszczowej do przestrzeni
dachowej (zagwarantowaé odpowiedni zwis dachu).

Gérna warstwa podkonstrukeji powinna byé ustawiona
pionowo, aby zapewnié¢ odpowiednig wentylacje.
Pomigdzy Puricelli Compact a pionowymi drewnianymi
listwami nalezy zainstalowaé tadme fgczqcqg EPDM
(bez PVC) o gruboéci minimum 0,8 mm. Zaktadka
taémy EPDM na drewniane listwy powinna wynosié
minimum 5 mm.

Na listwy nosne podkonstrukcji nalezy uzyé listew
struganych ze wszystkich stron zgodnie z normg DIN
4074, gatunek S10, maksymalna wilgotnosé 15%.

1
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240 mm

2100 mm

Aluminiowa
konstrukcja nosna

Podkonstrukcje aluminiowe sq stosowane gtéwnie
w kompaktowych fasadach laminowanych.
Kilku producentéw na rynkach miedzynarodowych
oferuje szerokq game réznych systeméw. Panele
kompaktowe zawsze muszq byé wentylowane, a profi-
le obok panelu muszq by¢ pionowe, by zagwaranto-
waé optymalng wentylacje.
Pomyslng interakcje miedzy panelami a podkonstrukejg
mozna fatwo zapewni¢, zwracajqgc uwage na nastepu-
jace kwestie zwréci¢ uwage na nastepujace punkty:

- wentylacja tylna powinna mie¢ min. 3 cm,

— dtugo$¢ profili aluminiowych powinna wynosi¢

max. 3 m,

— elementy mocujqce lub system muszq by¢

w stanie wyréwnaé luz dylatacyjny miedzy

panelem a konstrukcjq noéng.

Pomiedzy Puricelli Compact a pionowymi profilami
aluminiowymi mozna zainstalowaé tasme PCV na
profilach T, aby uwidoczni¢ czarng szczeling migdzy
panelami (tylko w przypadku mocowania nitowego).



Czyszczenie

Przez lata fasady sq narazone na dziatania wszelkich
warunkéw pogodowych i nawet przy najlepszych
technologiach powierzchniowych rézne czqsteczki
bedq pozostawialy $lady na ptytach.
Zanieczyszczenie czqgstkami statymi na przestrzeni lat,
a takze osady wapnia wzdluz potqczer spowodowane
kwasnymi deszczami, niszczq caly efekt, czesto
w wyniku $cierania przez pojazdy, graffiti oraz inne
celowe uszkodzenia. Wiele z tych zanieczyszczeri
mozna fatwo usungé. Czyszczenie elewacii co 2-3 lata
zapewni doskonaty wyglad i pozwoli utrzymaé walory
budynku. Aby usunqé zanieczyszczenia z powietrza,
nalezy uzyé wody z mydlem, a nastepnie cafosé
wytrze¢ do sucha migkkg szmatkq. Unikaj innych
detergentéw, poniewaz mogq one uszkodzi¢ powtoke
UV na panelu. Osady wapnia usuwaé rozcieficzonym
$rodkiem do usuwania wapna. Przetestuj wczesniej na
prébcee, aby nie uszkodzi¢ powierzchni z powodu zbyt
wysokiego stezenia.

Usun rysunki oféwkiem za pomocq migkkiej gumki.
Usun graffiti za pomocgq izopropanolu.

Nigdy nie uzywaj wetny stalowej ani detergentéw
éciernych. Nalezy uwazaé¢ na nacisk podczas pociera-
nia, aby unikngé przepolerowania, a tym samym uszko-
dzenia powierzchni. W celu usuniecia specjalnych
zanieczyszczen nalezy zwrécié sig do dystrybutora.

13
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Wiasciwosci

W rzadkich przypadkach moze dojé¢ do odspojenia
podkonstrukcji na panelu elewacyjnym z fasadami
przeciwdeszczowymi. Zjawisko to jest zwykle obserwo-
wane o wschodzie lub zachodzie stofica i wystepuje
w przypadku réznych materiatéw, nie tylko w przypad-
ku laminatu kompaktowego. Objawia sie ono konden-
sacjq pary wodnej na panelu elewacyjnym w obszarze
profili podkonstrukcii. Ze wzgledu na stabg przewod-
no$¢ cieplng podkonstrukcji (aluminium, drewno)
panele elewacyjne potrzebujq troche wiecej czasu, aby
dostosowac sie do tego zakresu temperatury otoczenia.
Jedli panel jest zimniejszy niz temperatura otoczenia
i nastepuje szybki wzrost temperatury, plyta nagrzewa
sie szybciej w obszarze wentylowanym od tylu niz
w obszarze profili. Nie ma znaczenia, czy plyty sq
klejone, nitowane czy skrecane, kluczowa jest jedynie
przewodno$¢ cieplna plyty i jej grubosé.



Uwagi

15
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PURICELLI

La storia del Gruppo Puricelli nasce nel 1948 per opera del Cav. Luigi
Puricelli, tra i primi a intuire le potenzialita di sviluppo del laminato plastico.
Da allora, Puricelli ha intrapreso un deciso percorso di crescita e
internazionalizzazione.

Nel 1962 Puricelli costruisce la nuova fabbrica di Costa Masnaga (Lecco),
dove tuttora hanno sede gli uffici direzionali del gruppo. Oggi, con una
struttura industriale articolata in cinque insediamenti produttivi (in Italia,
Grecia, Spagna e Tunisia), Puricelli & una delle piv importanti realta
imprenditoriali attive nella produzione di laminati plastici decorativi, una
multinazionale, ma con cuore e cervello Made in ltaly.

Un’organizzazione e un servizio commerciale di prim‘ordine, attento e
capillare sul territorio, permettono all’azienda di penetrare in modo incisivo
in nuove aree di mercato e di affrontare tutti i settori produttivi che
richiedano elevati standard tecnologici e di affidabilita.

Un laboratorio tecnico all'avanguardia e un centro ricerca e sviluppo
costantemente dedicato all’innovazione a tutto campo consentono a
Puricelli di rispondere con tempestivita e competenza alle richieste
specifiche della clientela.

Historia  Grupy Puricelli siegga 1948 roku, kiedy to zostala zalozona przez Cov.
Luigi Puricelliego, ktéry jako jeden z pierwszych zdat sobie sprawe z potencjatu do rozwoju
laminatéw z tworzyw sztucznych. Od tego czasu firma Puricelli rozszerzyta swojq dziatalnosé,
a obecnie funkcjonuje na arenie miedzynarodowe;.

W 1962 r. firma Puricelli zbudowata nowq fabryke w Costa Masnaga, Lecco, gdzie do dzi§
znajdujq sie bivra zarzqdu.

Obecnie Puricelli dysponuje pigcioma zaktadami produkcyjnymi (we Wioszech, Greciji,
Hiszpanii i Tunezii), a jego struktura przemystowa czyni go jedng z firm wiodgcych w sektorze
dekoracyjnych laminatéw z tworzyw sztucznych. To miedzynarodowa firma, ktérej korzenie
pozostajq w petni wloskie. Jej pierwszorzedna organizacija i obsfuga sprzedazy, ceniona
i szeroko rozpowszechniona w catym kraju, umozliwia firmie skuteczng dystrybucje produktéw
na calym $wiecie oraz dziatanie w sektorach produkcji ropy naftowej, ktére wymagajq
wysokich standardéw technologicznych i niezawodnosci. Najnowoczesniejsze laboratorium
techniczne, centrum badan i rozwoiju, ktére bada wszelkiego rodzaju innowacyjne mozliwosci,
zapewnia, ze Puricelli moze spefni¢ szczegdlne wymagania klientéw.

PURICELLI S.R.L.

Via Nuova Valassina, 3 - 23845 Costa Masnaga - LC - ltaly
Tel: +39 031 855051 - Fax: +39 031 855087
info@puricelli.it  www.puricelli.it



